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市場上19”儀器組合架的使用範圍非常

廣泛，包括監控設備CCTV、視聽主控室、

PA廣播系統、測試系統、實驗設備、電腦

網路、電信傳輸、通信系統…等。

在電信工程工業同業公會的會員中，使用

19”儀器組合架做為各類設備系統的按裝是

相當普遍的情形，所以就其標準尺寸規範及

一般常出的問題提出說明。

1 9 ” 儀 器 組 合 架 是 依 據 A N S I / E I A 

RS-310-C標準尺寸規範加以設計製造的機櫃

，使得必須裝置在機櫃內的儀器設備及附件

能有相同的尺寸規範可資依循。有共同的尺

寸規格，就可以有效降低製造與採購者認知

上的差異，增加儀器組合架和設備在組裝上

最大的效益。

EIA規格中標準面板總寬度482.6mm(19英

吋=19*25.4mm=482.6mm)，總高度為U的倍

數(1U=1*44.45mm =1.75”)。水平方向固定

中心孔距為465mm，而垂直方向則使用

6.35mm-15.875mm-15.875mm -6.35mm的循

環孔距。以下為尺寸說明：

EIA規格(美國標準協會/電子工業協會)

ANSI/EIA RS-310-C  1U=44.45mm                   

                                                                            

19” Cabinet
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常發生的問題有下列幾項：

1、 19”儀器設備在按裝固定時發生有些孔

位無法固定的情形，遇到這種狀況其實

很常見，並不是19”儀器組合架和19”

儀器設備孔位尺寸加工錯誤，主要是按

裝人員沒有照U數的配置孔位按裝固定

。隨便見到有孔位就固定，或是從起始

半U以下的孔位固定都很容易發生按裝

錯誤的狀況。

2、 一般每台19”儀器組合架的面板螺絲都

是配置50粒使用，但在30U至41U的機

櫃上，如果設備超過12台以上時，就必

須再增加面板螺絲的使用數量，不然會

增加固定按裝上的困擾。

3、 採購加寬型19”儀器組合架ADC-41U-90

的機櫃時要考慮到現場每個門是否都能

通過到達放置地點。如果有門不能通過

，可以請機櫃廠商現場組裝。

4、 加寬型19”儀器架和19”儀器架，這兩

種機櫃總寬度是不同尺寸。在採購規範

上常常把加寬型19”儀器架當作19”儀

器架的寬度使用。採購加寬型19”儀器

架時都會購買垂直線槽2支使用。

5、 訂購的機櫃太高、太低、深度不夠，都是

採購者未規劃要組裝設備的因素較多。

正確組裝方式

不正確組裝方式

不正確組裝方式


